Okruhy témat ke $2Z NMgS Ustav fizeni a ekonomiky podniku
Obor: Rizeni a ekonomika podniku

Strojirenska technologie

1. Volba néradi.

2. Volba obrabécich strojl z technologického a ekonomického hlediska.
3. Clenéni vyrobniho procesu pro potteby technologického projektovani.
4. Zasady pro volbu technologické zakladny.

5. Technologi¢nost konstrukce obrobku pro CNC obrabéci stroje.

6. Optimalizace fezného procesu.

7. Typizace technologickych postup.

8. Skupinova technologie.

9. Ekonomické hodnoceni variant technologickych postupd.

10. Inovacni proces.

11. Slévarenské vlastnosti slitin. PFic¢iny vzniku vad, pnuti, deformaci a rozmérovych Uchylek. Zasady
konstrukce odlitk( s ohledem na vyrobni postup.

12. Zaklady metalurgie litin, oceli a nezeleznych kova. Tavici a rafinacni pochody. MozZnosti
ovliviiovani struktury odlitk( volbou sloZeni, modifikaci, ockovanim, rychlosti tuhnuti a tepelnym
zpracovanim.

13. Technologie vyroby model( a slévarenskych forem. Formovaci materialy a zpUsoby jejich
vytvrzovani.

14. Vyhody a oblasti hospodarného poutZiti kokilového, tlakového, odstredivého, plynulého a
vakuového liti.

15. Rozdéleni tvarecich pochodu. Vliv struktury, teploty, rychlosti a stavu napjatosti na tvafitelnost
kovU. Volba polotovarl a tvarecich teplot.

16. Technologie objemového tvareni — volné a zapustkové kovani, protlacovani a valcovani.
Technologie ploSného kovani — stfihani, ohybani, tazeni a tlaceni.

17. Zaklady metalurgie svarovani — svaritelnost materiald, vliv podminek na jakost spojl. Zasady
navrhovani svafovanych konstrukci.

18. Technologie svafovani plamenem, el. obloukem obalenou elektrodou, pod tavidlem a v
ochrannych atmosférach, odporového svarovani, navarovani, tepelného déleni a pajeni. Vyhody a
oblasti hospodarného poufziti jednotlivych metod.

19. Pnuti a deformace pfi svarovani. Jakost svarovych spojl — zakladni metody kontroly, druhy vad a
jejich hodnoceni.



20. Zakladni zpUsoby ochrany pred korozi. Povrchové Upravy — predupravy, kovové povlaky,
anorganické a organické povlaky, technologie jejich vytvareni.
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