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Il. Strojirenska technologie a Fizeni vyrobnich

(-]

procesi a systémii

Aditivni a alternativni technologie

1.

Aditivni technologie pro zpracovani nekovovych materiali - Funkéni principy,
materialy a oblasti vyuZiti 3D tisku véetné vyvojovych trendd.

Aditivni technologie pro zpracovani kovovych materialii - Funkcni principy,
materialy a oblasti vyuziti 3D tisku véetné vyvojovych trendd.

Reverzni inZenyrstvi - Proces a postup reverzniho inZzenyrstvi; Technologie
meéreni vyuzitelné jako zdroj dat pro technologie rychlého prototypovani; Vyhody
a nevyhody jednotlivych typd senzord.

Optimalizace, pravidla, efektivnost aditivni technologie - Topologicka a lattice
optimalizace dilu (postup, vyhody/nevyhody); Optimalizace procesu aditivni
technologie vyroby s vyuzitim simulacnich nastrojd; Konstrukéni a technologicka
pravidla 3D tisku; Ekonomickd efektivhost a hlavni poloZky ovliviiujici cenu
produktu.

Simulace vyrobnich procesi

1.

Oblasti vyuziti numerickych simulaci technologickych vyrobnich procesi -
Popis numerickych metod technologickych procest (slévani, tvareni a svafovani)
a SW pro slévani, tvafeni a svarovani; Popis procesu tvorby simulaé¢niho modelu a
fyzikdInfho modelu pouzivaného pro simulace a faktord ovliviiujicich proces
slévani, tvareni, svarfovani; Metody zjistovani okrajovych podminek pro simulace
vyrobnich technologii; Vysvétlete pojmy: verifikace a validace.

Automatizace slévaren - Popis moznosti automatizace vyrobniho procesu slévani
ve slévarnach s piskovym hospodarstvim, ve slévarnach tlakového liti, pro
technologii prfesného liti na vytavitelny vosk a v technologii gravita¢niho liti do
kokil; Uvedte rozdily a porovnejte.

Prostiedky hmotného, informacniho a energetického toku ve tvareni -
Rozdéleni, popis (princip) jejich ¢innosti; Priklady typU jednotlivych prostfedk
hmotného a informacniho toku, uvedeni pfikladu jejich pouziti pro aplikace tvareni
s ohledem na kusovou, sériovou ¢i hromadnou vyrobu.

Charakteristické vlastnosti pramyslovych roboti - Hlavni vyhody off-line
programovani robotickych systém0 v oblasti svarovani; Zakladni pozadavky pfi
navrhu robotického resp. automatického svafovaciho pracovisté; Metody
nedestruktivni kontroly vhodné pro (polo)automatickou kontrolu v sériové vyrobé.
MozZnosti programového Fizeni linek povrchovych uprav (prvky fidiciho
systému) - Popiste charakteristické rozdily (prfednosti a omezeni) pokovovacich
automatl a typy provoz( povrchovych Uprav podle zplsobu obsluhy.

Primyslova metrologie

1.

Zakladni pojmy a definice v oblasti metrologie - Hlavni Ulohy metrologie ve
spolecnosti; Metrologie védeckd, prdmyslovd a legdini; Zakladni jednotky SI;
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Metrologickd ndvaznost, nejistota méreni a zpdsoby jejiho vyhodnoceni; Zdkon o
metrologii & 505; Vliv nejistoty méfeni na pasmo shody a neshody.

Priamyslova metrologie - Systém ISO GPS, rozmérové a geometrické tolerance;
Rozmérova kontrola s vyuzitim CMM: Princip soufadnicového méfeni, konstrukce
CMM; Snimaci systémy jejich déleni, funkéni principy, vhodné aplikace a omezeni;
Prejimaci a periodické zkousky dle ISO 10360; Kruhovitost — metody méfeni,
zpUsob filtrace, Fourierova analyza.

Textura povrchu - Profil povrchu (profil drsnosti, vinitosti a z&kladni profil),
absolutni metoda méreni, princip filtrace profilu povrchu, volba zakladni délky;
Zakladni parametry profilu povrchu - vyskové, délkové parametry a materialovy
pomér profilu drsnosti; Uplny predpis textury povrchu; Vztah mezi profilem
povrchu a texturou povrchu; Pfistroje a metody pro hodnoceni textury povrchu;
Filtrace textury povrchu- SL, SF povrch;

Zplisobilost procesit a méfidel - Zdroje variability pfi méreni; Koeficienty
zpUsobilosti procesu Cp, Cpk; Koeficienty zplsobilosti procesu méreni Cg, Cgk - k
¢emu ndm slouzi; Souvislost koeficientl zplsobilosti s preciznosti, spravnosti a
presnosti mérent;

Vyrobni management 1

1.

Postupy a zasady navrhovani pokrokovych vyrobnich systémii - Zakladni
problémové okruhy konkurenéni schopnosti vyrobnich procesl pod vlivem vize
primyslu 4.0; Stav soucasnych realizaci v CR. Konkurence schopné né&vrhy
vyrobniho systému pro MSP ve strojirenstvi; Budovani hodnototvornych proces(
a jejich kapacitni propocty; Strategie technického rozvoje podniku a jejich
implementace; Postupy automatizace a robotizace.

Metody a postupy projektovani hladkého vyrobniho toku (Lean) - Projektovani
vyrobnich linek (Line balancing); Prostorové a ¢asové rozvrhovani vyrobnich procesd;
Procesni fizeni a systém ukazatell pro planovani vyroby; Metody progndézovani
pozadavkl na vyrobni zdroje v agregatnim i podrobném vyrobnim planovani.
Navrh informaéné komunikaénich technologii (ICT) pro podporu vyroby - Ve svété
pouzivané typologie ICT a jejich praktické vyuZiti; Pfiprava vyroby nového
produktu, postupy navazovani vyrobnich kooperaci, zaklady synchronizace prace
a prosazovani ekologické vyroby.

Ekonomika navrhovaného vyrobniho systému - Kalkulace ndkladd nového
vyrobku; Zadbéh vyroby nového produktu; Projektovani efektivni prace, ekonomika a
ergonomie prace; Standardizace pouzivana v souvislosti s vyrobou, bezpelnost a
ochrana zdravi pfi praci.

Vyrobni management 2

1.

Podstata marketingového Fizeni vyroby - Orientace fizeni vyroby na poskytovani
uzitnych hodnot prostfednictvim souladu rozvoje vyrobniho systému
s podnikatelskou strategii; Procesni fizeni a vznik uZzitnych hodnot ve
vyrobé; Modely pouzivanych vyrobnich systémd, Ukoly vyrobniho managementu
z nich vyplyvajici a tendence budouciho vyvoje.

Rizeni nepretrzité zmény ve vyrobé - Historie manudini i po¢itadem integrované
vyroby; Soucasné fizeni a evidence vyroby pod vlivem
postupujici automatizace fizeni pohybu toku prace pfi plnéni terming, efektivnim
vyuziti dostupnych kapacit, nizkych zdsobach a nizké rozpracovanosti.
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3. Rozpis souhrnného vyrobniho planu do planu podrobného - Systémy planovani
vyrobnich zdroj&i MRP a DMRP; Uplné fizeni jakosti (TQM, TPM); Planovani
optimalniho poradi préace na pracovisti, co dnes pustit do vyroby (vydat material,
pripravit dokumentaci, ..); Kolik materidlu dnes objednat dle logiky JIT, jak za dané
situace vypada nejlepsi mozny pridbéh vyroby atd.

4. Komplexni fizeni zasob a spolehlivosti dodavek - Kvalitni fizeni zdsob s pomoci
systému sledovani objednavek a skladovanych poloZek, systém racionalizace
skladovanych poloZek ABC; Model ekonomického skladovaného mnoZstvi
EOQ (Economic Order Quantity), okamziku objednani ROP, Grovné spolehlivosti
provozu skladu, modelu fixniho objednaciho intervalu (FOI) a Single-period model
pro zasobovani.
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